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<r.trIзгбтбвлdние
ýg ýgзвание Фпереции Техняческне уf.,Iовиý Оборудов*ýне

1
Гj tлдгГшс/вr.u rо/rrrч r,

tr_}iiСK}}{}{t}

//
L а l tти ivlcTpoBiul ле нта.

уfiýг

2

/., /
l'аскllой JегаlсГI'/."- /-
fiря]\1ои 0лYзкI,t

Раз;rбжl l'T ь t la TKa/Hlt вь{крбй киl-Y/--
п0",lочк}.I и сtl}ll{ки Dаскпаивае\I[)и

f_ л\: z " l ' /
t}Jyliкir. t}стilв,:{Ёя ltpi 1 п1 с к LI I I а l I т ýbt,

l-t';-
Jal{0,,lL) гь порl lloBClillil,! t,l (}\.laBKill\,1lt

/ л,, l
вы KpollKll Hц-l,KaI lи.
ВJlпОдlтlатъ Йьтеiку вЙрбек ва

/ .а- l -l,KatlJ.{ с )l четс\,{/ýрtdгtч *кOв нLlýвы"
i'aUi(p{} и,гь l I,rýC"]tiЁ.

f_-/
i ii}[)i 1-1L)BUlilte Ul," {aitHt,t.

мел. Ca}ITtlý{eTpCIBaя//
JIента, ножниttы

з

т l- - 
/ / 

-
} l(],,цl ol()BPia jцt]l а-ltй

/l
кроя к дальне}Iшеrrр,
осраOотке

{Jpeb{*HНbi ь,{ lriBt}b{ iiвil*р*д ilгоj1 Kai)

Ёмещения.
l_

I lt)pTHoBcKtlt, \,le_l./., - /-
ли1-1еика, 0},лавIiи

.4

+
/1 l 

- /^
L l!rет,аrь OJlYзк\,

flf
L МеТаТЬ нагрчдI;ые BыTattKl,,i./"/
L j\,lel,aTb пJ!сtlевые ijjвы ito/-/
на}.{еченньi \{ л}.{ r{ия ý{.
гlfп_-a/-
L зtеТаТъ tiC}I\.Ol]ы* ;iiýы Гi$ НiqЖ*ч*}ti{ыl,t/*
лиFлl4я\,{-

/- /-
l lol}THoBcKI{e 0\,JIat}KlI.

f/

ниткрi" иI,оj]ки дJIя
l_ /

}]ТtiЁtfiГ$ lliitТllЯ

прr.{,\{r}рку

Г lбрт но'БскI l i-{ MeJ l )' t- /
t)члавItи_ HIITKII_

'/ f 
-}.{г*"ýки дпLручнOгt]

ш]{тья

6

Уст:9анЙь

дефскгы./
О#ilар1l;кенгыс вý

нýточ}I0сl,i.i !.!

время fiрtIмерки

f--/-

l lортновские г)\, цавк14,
/l

нрtтки. игOjlки д"i{я
/- l

рYчIiого ilir,lTbя

- Стач/ть в/lтачки
lt

L!]Befura-s маillйFа/ '*'
нOжFtицы

8
обпаботка'/
IIлечевых швов

aaa
L,talta l,b I Iлечевые Itltsы ltjB()\,t

/- l . _взаутюжку. ширина t]IBa l) btr.t,-|f/'{tlrr,гrrirrrr,rTL ItIa\D r.,г.lIIrrDцulхс -лбпп"r"".,-.tU ulvч vaq iriuuallta- Uljlli9tФt0

I_LlвJйная furашi{на,

ножнш{ы, утюг
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9

/l
tjCIpaCIOlKa 00ковых
litBOB

//
Lllвеиная маlпина"
н{}жницы- уl,нJг

-l 
{]

,л,- l f 
- 

/ a
UOо,значt{l,ь N{с;тоь.l желаемую jII.iHLrю

f 
- 

f 
-горjtов}lllы t)лч]кII.

В#резать шq цалrJчеГнdЁr лЙлlи вфеТ
-.. ',-l-

i 1,!L}_,lL| jJl'1tlt}l,

[lожнirцы"/-
fiopTr:roBcкi,tи il.tел

11

r/
b}}']\1al'a. Kapai lДа[Jl"
* f_ f
0ъ,лавки- ножLлицы,

/,l

н}{тки" иголки для
/_ f

ручного шитья./., /
fýве!{ная Maýш.l}Ja"

утюг

1.tLL
0брабо гка проймы
- '/
()()таtIкои

//
Ь\,Nlага, KapaHJiim,/- '|
t)} .,IaB ки. н/ожниl lы.
HLITK}{, игсJtки д.]Iя/-|
ручного шитья.

f-, /
ш ве1 lная },IalпIlt-I3"

утюг

li
/l

обпабо'тка нйжнfr'/ - /-
сре:]а 0лузклl

Тl- р/ f ,, /-(rOраOотать tIи}KHIIII срез 0л}}у 
_

ру"Iнъ/м IlIBCIM {nonyo: lтодгиOкои с
закрыl,ым срезом, l lросгрочить.
В*поЪнllть ВТО.

-- / ,
Ножнрttlы, нйткIl.

/Z-
} голки дIя ручЁrоt-Of r._,шитья, lllве}{ная/-
ý{аШIdIiа, 'rITiBt'

l4
б*б"о#*JIьная
6"де.tuа и L]'1'()

/
готовOt,с i.rзде"хия

нl4тк9*
игоilки l"1я пvччого-* *-.-"-; -*"-7:,' " '

шI1.1Тья, rпвеl,.tная/_
машина. y гюг

Г{ожtrицы.
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Е&ипrенование
операции

Технические усJIOвия на
выполнение операции

СхематическиЁл ри сунок

l

//
l l{];lгот,оt}ка TKaHlt

/
к раскрою

Вьiпблrrитъ В'Г0 TKdHrl,
t /-

L _:lt)жить гкань пt) доjlев()и
/ lU лу_ /_

Ht,tTpt лItцев0I,1 cТopoHoll//
вн) l рь. уравнять кро\IItи.

f 
- 

/_
СК0; l{}l'b 0\r-laBKa\l 1,I_

/-'-/
вырOв цяl,ь поперечньiе
срезы.

+?9lIl
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\
l
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фý
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Tf r t

t l
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i
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л/-/
Раскладка дстале}"|/ --выкро1.1ки на Tкallb

rч

J

/,
( )T,ttlяtTtTb

припуски }Iqjлвы

=l1Отлохtllтъ ширинy
f 

- 
'-_ ' 

- 
/

прип\ сков Htgop90oJK},
спезов и пDOвестIl новые

'f а' / _-
лияи!t конурOts выкр(}}1ки с
ччето j\{ приIтусков }ILjlIBы.

4 Прбв/рка ка'чеg,гва

-/ / /
l lep/e.] рас крое}, лLо**рт}_
IlpaBi,l_ lbl IocT ь выfi o.]HcHH()[l

раOо],ы

5

//
PacKpot"l де,гаirей
-/:0лчзкрt

-/ / - /-
rаскрOить .tетал},l сл},,]ки по

l ' / -_л}.lгlI,Iя\,l пOрl ! п скOв.
; r' '/ / --U Гко.!O"Гll ДСl'&ll{ Вы кроИкtI./-/-/
Аккура,гно c.loнttt,l ь деl а l[i
крOя.

d

А

1

t

t

l

l

t
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<IIодгбто'u** детаjrей крdя блУзки к обраб/тке>

ль
-/_lНаименован ие ilперации технлiческие челоъия на

/n-/
выЕолЕепие операцц{и

Схемат/чеекий р"фа*

i
копировальных
cTpOt{eK

i*l
I

t т tl

i

2

/--/
t tT)o-]ojKIlTb копI tpoBa. Iьные/--//
стежк}1 цо L{еловым лl]ниям/-//-
горловIIljы" п-:lсча. про1,1\lы.

l _ / / '/
_qиI{I'IяNl 0ока- низа, та_lии и

/вытачек.

2

Перевес' {,фп,* "u
в гор/ю,поJIовинItу
.,lc] a-l l I (l rсi.,lбч ки)

_|f
Раздвинч,,ть ,]eTalti

l"1

разрезат]ь нI,J]]ки

копировальных строчек

t

\-
t

t

}

l
}

}

J
_]

I
t tоолO}кить

:I/
кOнтDольн\ к) л1 иl llllo

'/ ' I
l]o _l}.lHII и сспсJl Iны
по-лочкI,{

_|/
l l РОJIОЖl,tТЬ KOl iTPO.llIlHlllC

ll/
_гl[Iнии стпочкаNIи пря\lых

f '- /
стежков пoJ!шi.{ltl,

ll-
ýередины шолочки.

+

/_/
Al lаtог,l,tч но пепевестил / '/
контDольные ]lрlниt{ на

t'/

детilJIь спивки

/_/
А rtanol ич l lб tIO.поъке
,l

{см.,т,ех.ус"jlовия ДГg l )

1

i
l

1

t

l
-t,
t

i

l

i

1
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:_ _/ / /
<Обработка нагрУдпых выт*чек>)

"riъ Ца и менбва'н и е б'пер*'ц""
технлiческие чслdвия на

l"-/
выполнеl{ие операции

/ /-
Схематический рисунбк

1 Раз*rе'тка *йu*п,

/ -- _ /
В;нача_rе оОраOотки l ta/_/изЕаночно!1 стороне

f--/
изделия долтоJiнltтельно к

-l1 
/

t)оковым -lинIlя\t Ha\Ic l итьr/
JIt{нию" бббзначаюrцую

|' l
СеРеДI4tГ]" ВЫТаЧКИ И

l-f
линиIо, ограничиваюш_чю

l/
длинy вытачки.

z смётыванлrе//
неразрезныN вытачек

l ,. _
L ложиrь ткацъ чс,[ко пtr

f.,/
средне}I л}lниIl.

| - f-
L коJIоть ткань 0}JaBKaM1,1

/l
о,]- вепшины вытачки к

/
сре,3\,детал}I.; , | / - /-
L'MeтaTb вытачкч по кOсой

ll
с гоDо}Iел заliаl,Itl ивая'/ - /л
С'Трбrlц1 ст_Oого у_' ' |'
о l,p а.н}rчив al{)l1_1 е Lr

/ft/'
_,IинIrи.l tJItHa пря}{ых
смёtбчных стежксiй
paBH/I.0-1"5 сrл.

J
стачивание
нерfIзрезных вытачек

-//стачать вьiтачк\
l.,/"/

посоковои л ин],fi,I" наr{1,{ная
f/

от сl]еза Il закаIlчивая \gl 
1 

-верlпины.
'f/

в нача-rс и кбнltе-/ /
строчкилблх<нб бьшь
закреi]ка.

t4

1,1

llene: ВТо I{иткиj,' l
сметываIillя вытааIек

_Yдftти,гь.
B/tTa,lKIl зuу,r,J"* гь Bl]epx,

/
В'Т'о вытачек
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шнс трукщоЕцо. _тЕхшо_ логиtIЕ с цАrI кАртл

<< б О ра б oi ка п.rr е ч е в b'l х цб бкбв Jx . р*', О Я б.ry/fк п >

л}
наименова'ние

-/операции
технр{ческие чслdвия на
выполнепие операции

' /-Схематический рисj,нок

1

- l-
llодготовка к

-| |
оораOотке плечевых

l -- р f-
срезов 0лузки

uколоть плечевые срезы
lл l

пOлочки и спинки
'v- t- 

- l-
поDтновскими Oчл€lвкilми_
-' l |' i --совмещ€tя края срезов.

/ смбтывштие
l / -.IIпечевых срёзбЁ''

Смета'тъ гrцечевЁiе среiзы пб
l/

копировацьнь{fuI строч каN,I.

aJ

-lllодготовка к
-| f

оOраOотке соковых
l --- l-

срезов 0лузки

4
смбтывание ббковъ{х

l --срезав

Cl,reTdlb бOкбвt'rе среiы пб'
коширов EtJIb ны м строtlкам.
вьirачки бстаъшгь Б

_I f
свббоднбм пбдбжешаи.

5
Прбведе'rие
примерки-

tr - ' - 
f- a-уточнитъ посадку 0лузки по

ф*/р.

6

l/
стачшвшrие плечевых
срезов

стачdть плечевdrе соезы_
1 fr-

проклады B€iltJ маIтrиннчю
стрdчку, на 1-2 мм. от

/сметочных стежков.
//l|

УдаJrить ниIки строчек
вр dMeT*lffi назначdrrия.

7
обмётываЕие

l 1_ -IIлечевых срезов

Обметdть Iшечевые срезы/-
оверлоком.
Шириrrdшва 1,5 см.

8

rf
ста.трrвштие ббкбвых
ýрезов

ч
обмётывание Обметdть бЬкбвьiе срdзы

a-
оверлоком.
Ширшriшва 2 ом.

10
ПрOведе'rп,rе ВТО

f -- /
плечевых р!,0оковых
швов.

зачгlбжить гrп#' t -'- у*у^
Iшечевых лLý)оковых IIIBOB в

'- 
l

сторон_Y спинки.
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ýь Наи менб'в/" 
" 

е Бrrер {оr, _ f l-
Схематический рисунбк

1

Стачаiь IIJIечев*е
t -- /-срезы.щоинои

l--
строчкои.

/
1IIирrша шва 1,5 см.

2
:- / f
UOMeTaTb поштчски/':
Iшечевых швов

бб**r#u
/-

пррrпуски со
переда.

a
J

l/
5а}rгюжить плечевые
IIIBы

ЗауткiжлIть прr{тlуски на
спинку.

4
- /-

l lродуOлировать
a --сершшкOи,

5
Прrш,rет#ь ббта'чки к

f
гсрловине

f
Ширина шва 0,4 см.

6
/

Ширrшrа шва 1,5 см

7

Пбдре'зать швы
l' -= /

стачивания остачек Пбдрjзать дб шипr*п"f 0,5-
0,7 см.

8

Разутlбжить
стачиваниr{

IIIвы
Прбвес# ВТО

9 ШЬрrшаЬа 0,5-0,7 см.

-/l"tродуОлировать
оOтачки



а1

l0 ВJпблrшrгь наД-сJчки
l/

Вьiпблrпать Hafrgg.ilCI{ н*
/лl

дбходя лфтрочки 0,2 см.

1l
Настрбч/ть пр#гryски

_ -; f
швов оOтачиваниrI на
-7 lостачкч

Шлrрин/шва 0, 1 -0,2 спl.

12
0бметаtь
-?/оOтачки

срезы т,-|/_7/
UOMcTaTb cpe,]bl 00тdчки с/-/
"1ицевои стороны.

13 Ширин/п/"ru 0, 1 -0,2 см,

l4 ПриутldжIтгъ
горлбв#ну

Пр&естr{ВТО.

15

лl/
jg*Pr**b сре/зы

оота/чки к припускам
издедрUI

_//
Закр_еry.tть р}л{ными
стýжками.

i
I

l

l
1

}

,_i
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лъ Наименбва{*ие опер iцr, Техцсdческк* услоЪия на
f-|выполнение операции _

ll-
Схематический рисунбк

1

//
Стачатъ IuIечевые

l -v 
l.,

срезы двоиЕои
сiрфаи. бб**rut,
ilригrуски Iш9чевых
швOв,

Ширина'шва 1.5 срt

1

швов

Ширшl/тпва 1,5 см

aJ

7/
JayTlob.ltTb прип}/ски на

cl]иHKy

4
/-

l lрод},0_1Irровать
-;/остачки

Прблублф б**r" сер лlяiг*<бй
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5
Прmлетdть ббта'чки к
пвФимам

/
Ширшlа шва 0r4 см

6
Стач/ть Ъбт/чки пý

l --- /плечевым и ооковъiму
швам

I
Ширr,ша тпва 1,5 см

7

/
Разрюжить IrIвы
лт4rrтпатпrбvaц"rytDgnfи

8
Обтача|ть прdйм-у_;/-
оOтачкои

I
Ширiшrа шва 0,5-0,'7 см

9

/- /
выполтлать надсеtIки

10

/|
Fiастрuчить пршlyеки

f
швов оOтачивания на
оOтачку

/
Ширшrа шва 0,1-0.2 см

l] ýбмgт/ть
-эlостачки

спесы

l,)lL

/1
tJlrt:vtty t u. l l, l tPLr}Irlrj v_//
оOразованlIеNI канта ttз

riро}tмы

/t
Шlлрина канта 0,1-0.2 см

t1lJ Прбвестr{ ВТО

I4

ll
jspr**rb ср€зь{
оOтатlки к пDиIтчскчtм

1v'J
издеJIия

/l/
saKneIIиTb сwIнымиl _ LJ

F/

t/ 1grt1l1'dll\лlll
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<бОраОоi*" 
"l*rr..o 

.р*{" ОлУfкш>

ль Наи*rенБв/ние операцr.Iрr
технldчеекие чсловия на
выпблнеlн*"Ьер/ц*"

Схем атlчесrси й р * 
"У*О*

с 1" швом впод с

1
и_ ýе выравнивание

уточнItть во впемя
I u^ |

ппttN.{еDкI{ Il Hai\{eTI,lTbа '|л ч / _
портновскt{м \tыло\,l

' / f lл
же-lаем}lю д- lttНy блузки.
-/- l-Llьiшовнять по jI}{нейке

,L . .v
f/3-/

"цинию н},lза I,1 оорезать
Iv

лишнее.

2 Pa"r*e{na пр/гlуска

Разметить л}il{еflткой
l - /- /

ширI4}тi пбдгЙба. Прrшгуск'--/-- | -^/--на подгиску низа слузкиvt'
заугюживаем наr- / -
'rзнrlночЕую 

сторону.

a
J Замё'тываrпrе подr/ба

ВыпБлняЁ* оrч"dй rпо,
/: 

lJ 
/влодиOку с\закрытым

срffзом. l
Ширитrа шва 0,7 - 1,0 см.

4

/
Застра.шлвание

/F

подгиOа

Офабdтать шлj издеJIиrt
1-машинным швом,

l- /
соOjIюдаrI одинаков}rю /
ширшrу строчки, отстуIIив
бт крtiя 0,2 см,

5
f

ВТО lrзделрlrl Йу.16о,rrь низ блуfrи.

Сп it
А швом

1
YTo.rrrdHиe лйrщ нlва

l
и ее выравнивание

2
ОФГСdтка шбкнего

| 
-- 

lt
среза оOметыванием

ббмет{ть шбшп--"- - =
р /- м среЗ
слузки на оверлоке.

J Разм*ка пр/гlуска

4 Замётываtме пБдгrlба
ВыпблняЪм руrнdй шоГ

ll

вподгиOкy с оометанным/_ - \/
срезом.

5
ЗастраЬание
подгиOа

АналбгЙно спо'сббу l

i
{

\
l*

l
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б*оЪ"/rнIьнаff бrд.i*а ш ВТо гбтоъо-.о 
"uд.i"яu

л} Еаимен6''вu'""* Б.r*р 
"!оr,

Технlческrе чслоЪr" na
l '- f

выполнение операции Схемат/ческий р"фГ*

t
изделиrI

fr
у дiurить нитки временного

/
назначениfL
ббр.'.*о кГrддьf 

"йо".бо/.r"rо lвдеhие от нйгк.

2

l-
/{екорировани9
изде'лия iнt_jзьiббр;

r-/-
irлl,зк1, можн0---/ - / --декорl.,lрова гь выш l lBKo[l,' l' / .,
текст}lльно },I аппликацие}.{,

/^l
кру}кевом, тесьпtой i.I пр.

1J
=1_1-OcMciTp гбтовоТб
изделиlI
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